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Profil Tutucu

PROFIL TUTUCU

KOPYALAMA iSLEMI iCiN CIFT BAGLAMA TiPi TUTUCU

Profilleri 60° egime kadar islemek icin 25° rombik uc.

GELENEKSEL PROFIL TUTUCU

2 islem veya 0zel amacli alet gereklidir. Tornalama, yiizey ve konik ylizey isleme tek bir islem
ile yapilabilir.
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TUTUCU KESICI UCLAR

Son derece guvenilir cifte baglama sistemi. Kopyalama icin uygun talas kirici geometrisi ile talas
kontrold gelistirilir.

o Yiksek olmayan baglama pabucu sogutma « Dar cikinti sayesinde milkemmel talas

E sivisinin kesme kenarina erismesini 5 atma.
. saglar. :
* e Etkili sekilde geri tornalama icin kivrimli
kenar.
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KOPYALAMA iSLEMI iCiN CIFT BAGLAMA TiPi TUTUCU
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Stok
Siparis No. — Kesici uc numarasi H B LF LH HF WF
R|L
SXZCR/L1616H15 [ BN J 16 16 100 35 16 20
SXZCR/L2020K15 [ BN J XCMT 20 20 125 35 20 25
SXZCR/L2525M15 [ BN ) 25 25 150 40 25 32
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Siparis No. § \.“1 \\\\\\\\\ /\ /
Baglama Vidasi Baglama Pabucu Baglama Pabuc Vidasi Yay Anahtar (Kesici Uc) Anahtar (Baglama Pabucu)
SXZCR/L1616H15
SXZCR/L2020K15 TS255 AMS3 AJS3010T10 ASS?2 TKYO08F TKY10F
SXZCR/L2525M15

*  Sikma Torku (N e m): TS255 = 1.0, AJS3010T10 = 2.5

KESICI UCLAR

- Celik € € Kesme Kosullari :
M Paslanmaz Celik @: Stabil Kesme @: Genel Kesme

. Dékme Demir C 3 #: Stabil Olmayan Kesme

Siparis No. RE g I§ E Geometri
i g &
XCMT150302-SVX 0.2 ° P N\
XCMT150304-SVX 0.4 ° ° ° ____./_9// a
XCMT150308-SVX 0.8 [ ] [ ] [ ] A
11

@ : Avrupa da standart stok. % : Japonya da standart stok.
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ONERILEN KESME KOSULLARI

Malzeme Ozellikler Kalite Vc
) UE6020 250 (150 - 350)
Yumusak Celik <180HB
MC6125 340 (240 - 400)
igi UE6020 175 (100 - 250)
Kar.bon Celigi ve Alasimli 150 - 250HB
Celik MC6125 220 (160 - 280
M Paslanmaz Celik <200HB VP15TF 100 ( 70 - 120)

Dékme Demir < 350Mpa VP15TF 170 (140 - 200)
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UYGULAMA ORNEKLERI

is parcasi DIN Cké45 9 ZJT
Kesici ug XCMT150304-SVX
Kalite UE6020
Tutucu SXZCR2525M15 f
Vc = 200 m/dak,
Eksenel vén Kesme derinligi = 0.2 mm,
¥ ilerleme = 0.05 mm/dey, Islak @
kesme @1\ P,
Vc =200 m/dak,
Kesme derinligi = 0.2 mm,
)
U¢ alina, 30° alin ilerleme = 0.2 mm/dev, Islak E g
kesme o g
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Yiizey isleme Egimli yiizey isleme

Piiriizsiiz yiizey

Geleneksel isleme sirasinda takimlar ile 2 kez sol ve sag gecis yapmak gerekir. Profil
tutucu ile sadece tek bir islem gerekir.

Gelismis talas kontroli ile cevrim siiresi daha kisalir ve daha iyi ylizey finisi elde
edilebilir.

Yizey finis islemi
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ISLEME TEKNIGI

MUMKUN
DIS YUZEY KOPYALAMA HARICi KOPYALAMA PROFiL
Dis ylzey kopyalama sirasinda TORNALAMA

asagidaki uyarilara dikkat edin.

MUMKOUN DEGIL

V KASNAK iSLEME
V kasnak isleme sirasinda VNMG kesici uc kullanin.

DIS YUZEY KOPYALAMA iCiN NOTLAR

YUZEY KOPYALAMA SIRASINDA ASAGIDAKILERE
DiKKAT EDIN:

1. DIS CAPIN iSLENMESI

e Capak olusumunu énlemek icin kesme derinligi burun
capinin yarisinin altinda olmalidir.

2. EGIM iSLEME

¢ Talaslarin temas uzunlugunu azaltmak icin kesme derinligi
burun capinin yarisinin altinda olmalidir.

e Takim ve is parcasi arasinda ¢akisma olmasini énlemek
icin kesme capi 40 mm veya daha fazla, egim acisi 60° veya
altinda ve uc ylizeyden derinlik 10 mm’ye kadar olmalidir.

3. KESiCi UC DEGISTIRIRKEN

e Kesici uclari yerlestirirken, isleme hassasiyetini bozmamak
icin kesme kenari pozisyonunun sifirlanmasi tavsiye edilir.

Uc yuzeyden derinlik

10 mm’ye kadar,

Kesme capi:

Egim acisi 60° veya altinda

>olmal|d|r

@ 40 mm veya biiylik
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NOTLAR




AVRUPA SATIS SIRKETLERI

GERMANY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH
Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

UK Office

MMC HARDMETAL UK LTD

1 Centurion Court, Centurion Way
Tamworth, B77 5PN

Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

UK Deliveries/Returns
Unit 4 B5K Business Park, Quartz Close
Tamworth, B77 4GR

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH ALMANYA iZMIiR MERKEZ SUBESI
Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir

Phone +90 232 5015000 . Fax +90 2325015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com
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